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(fj) Outil de tournage. 



@ L'element de coupe est forme d'une plaquette plane 
(3) a deux tetes de coupe opposees (3A, 3B) munies 
d'un bord d'appui longitudinal (7 A, 7B) et reliees par une 
partie mediane, oblique (3C) a deux bords d'appui obli- 
ques (9 A, 9B) inclines de 45° a i'axe longitudinal- Le corps 
d'outil (1) a une extremite libre munie d'un logement ayant 
une surface d'assise plane supportant la plaquette (3) et 
deux surfaces d'appui, longitudinale et oblique (1 1, 12) qui 
engagent les bords (7B, 9B). La plaquette (3) est ftxee direc- 
tement par une vis (4) sur la surface d'assise plane. 
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REVENDICATIONS 

L Outil de toumage comprenant un corps d'outil allonge, un 
clement de coupe, muni de deux tetes de coupe opposees et engage 
dans un logemem a rextremite avant, libre, du corps d'outil, et une 
vis de serrage associee a Pelement de coupe et au corps d'outil, ca- 
racterise en ce que: 

(a) Pelement de coupe est constitue par une plaquette plane (3) 
munie de deux surfaces de base planes paralleles (6A, 6B), de deux 
bords d'appui longitudinaux (7A, 7B) de part et d'autre de I'dement 
de coupe, et de deux tetes de coupe opposees (3A f 3B) associees 
chacune a un bord d'appui longitudinaJ externe (7A, 7B), et reliees 
par une partie mediane, oblique (3C), de cette plaquette; 

(b) ladite plaquette (3) presente une configuration symeirique par 
rapport a un axe central, transversa] (8), de maniere que la position 
desdites tetes opposees (3A, 3B) soit inversee par une rotation de 
180° dans le plan de la plaquette (3), autour de cet axe central (8); 

(c) ladite partie mediane oblique (3C) de la plaquette presente 
une forme trapezoTdale delimitee lateralement par lesdits bords 
d'appui longitudinaux (7 A, 7B) et transversalement par deux bords 
d'appui obliques paralleles (3A, 3B) inclines vers Parriere du corns 
d'outil (I); P 

(d) l extremite avant, libre, dudit corps d'outil (1) est faconnee 
de maniere qu elle presente une partie saillante a section reduite sup- 
portant la tete de coupe active, que le logement (2) soit ouvert vers le 
haut, sur un cote, et vers Pavant du corps d'outil, et qu'il presente 
une surface d'assise plane (10) correspondant a la surface de base 
(6A, 6B) de la plaquette (3), une surface d'appui longitudinale, 
interne (1 1), qui engage un bord d'appui (3B) associe a une tete de 
coupe inactive (3B) dirigec vers Parriere, et une surface d'appui 
oblique, interne (12), qui engage un bord d'appui oblique (9B) 
associe a cette tete inactive (3B); et 

(e) ladite partie mediane (3C)de la plaquette etledit corps 
d'outil ( I ) sont munis de trous alignes sur ledit axe central (8) et as- 
socies a ladite vis de serrage (4), le tout de maniere que Pelement de 
coupe soit positionne par lesdites surfaces d'assise et d'appui du lo- 
gement et que la vis de serrage (4) agisse directement sur ladite pla- 
quette (3) et assure ainsi la fixation directe de Pelement de coupe sur 
le corps d'outil. 

2. Outil de toumage selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ladite surface d'appui oblique, interne (12), du logement forme 
un angle compris entre 40° et 50°, de preference egal a 45°, par 
rapport a un plan longitudinal, passant a travers ledit axe'trans- 
versai (8). 



DESCRIPTION 

La presente invention a pour objet un outil de toumage compre- 
nant un corps d'outil allonge, un element de coupe, muni de deux 
tetes de coupe opposees et engage dans un logement a rextremite 
avant, libre, du corps d'outil, et une vis de serrage associee a rele- 
ment de coupe et au corps d'outil. 

Des outils de toumage dc ce type faisant I'objet de Invention 
ont 1'avantage de permettre la fixation de Pelement de coupe de 
facon amovible, evitant ainsi les inconvenient du brasage de rele- 
ment de coupe sur le corps d'outil, qui consume la technique cou- 
ramment utilisee jusqu'ici. 

Ce type d'outil de toumage pexmet en outre de remplacer la tete 
de coupe active tres facdlement lorsqu'elle est usee, en retournant 
relement de coupe de maniere que la position des tetes de coupe op- 
posees soit inversee, la tete inactive etant amenee vers Pavant dans la 
position de la tete de coupe active. L'element de coupe peut egaie- 
mcnt etre remplace tres rapidement, par un simple devissage et revis- 
sage. II devient ainsi possible d'utiliser un meme corps d'outil sue- 
cessivement avec plusieurs elements de coupe, et cela sans deteriora- 
tion notable du corps d'outil, permettant ainsi une economic impor- 
tante. 



Or, malgre les avantages cites dudit type d'outil de toumage, des 
elements de coupe fixes par brasage sur le corps d'outil sont toujours 
utilises couramment. 

La presente invention a pour but de fournir un outil de toumage 
s a element de coupe interchangeable dudit type, qui permet de reali- 
ser une simplification importante de la fabrication de Pensemble de 
Poutil, ainsi qu'une fixation simplifiee de Pelement de coupe. 

Dans ce but, Poutil dc toumage faisant Pobjet de Pinvention pre- 
sente les caracteristiques definies dans la revendication 1. 
io Diverses formes d'execution d'un outil de toumage selon Pinven- 
tion sont decrites ci-apres a titre d'exemple, a Paide du dessin 
annexe, dans lequei: 

la figure I est une vue en plan de dessus d'une premiere forme 
d'execution d'un outil de toumage selon Pinvention; 
is la figure 2 est une vue de cote de la forme d'execution selon la 
figure 1 ; 

la figure 3 est une vue frontale de la forme d'execution selon la 
figure 1 ; 

les figures 4 et 5 sont des vues en plan de dessus de trois variantes 
20 d'elements de coupe adaptes a Poutil de toumage scion les figures 

la figure 6 est une vue en plan de dessus d'une deuxieme forme 
d'execution d'un outil de toumage selon Pinvention. 

L'outil de toumage represente aux figures 1 a 3 comprend un 
25 corps d'outil allonge 1 dont Pextremite avant, libre, est faconnee de 
maniere qu'elle presente une partie saillante 1 A a section reduite 
(figure 3) et un logement 2, et un element de coupe comportant deux 
tetes de coupe opposees, interchangeable 3A, 3B, qui est monte 
dans le logement 2 et fixe directement au moyen d'une vis de serrage 
30 centrale 4 engagee dans un trou central 4C perce dans la plaquette et 
dans un trou taraude 5 du corps d'outil 1. 

L'element de coupe est constitue par une plaquette 1 comportant 
deux surfaces de base paralleles 6A, 6B delimitees lateralement par 
deux bords d'appui longitudinaux 7A, 7B qui sont assodes respecti- 
35 vement auxdites tetes de coupe opposees 3 A, 3B, lesqueBes sont dis- 
posees de part et d'autre de cette plaquette. 

Comme il ressort de la figure I, la plaquette formant relement de 
coupe 3 presente une configuration symetriquepar rapport a un axe 
central transversal 8 qui coincide avec Paxe de la vis 4 engagee dans 
40 les trous 4C et 5. 

Les tetes de coupe opposees 3A, 3B presentent une section 
reduite et s'etendent iongimdinaiement sur une longueur permettant 
d'effectuer le toumage desire, tandis qu'eiles sont agencees symetri- 
quement de maniere que lew position soit inversee par leur rotation 
45 d'un angle de 180°, autour dudit axe de symetrie central 8, dans le 
plan de la plaquette formant Pelement de coupe. 

Comme on le voit en outre sur la figure I, la plaquette 3 est 
munie d'une partie mediane, oblique, trapezoTdale 3C, delimitee par 
deux bords d'appui lateraux, faisant partie desdits bords d'appui 
» longitudinaux 7A, 7B, et par deux bords d'appui obliques, paralleles 
9A, 9B qui sont inclines vers Pamere du corps d'outfl 1 et forment 
en Poccurrence un angle de 45° avec un plan longitudinal traversant 
ledit axe de symetrie central 8. 

Ainsi, relement de coupe forme de la plaquette 3 presente, d'une 
55 part une tete de coupe active 3A, supportee pax la partie saillante 1 A 
4 section reduite du corps d'outil, et comporte d'autre part une tete 
inactive, qui est disposee dans une rainure 2B formant partie du lo- 
gement 2. 

Ledit logement plan 2 est ouvert vers le haut, vers Pextremite 
60 avant et sur un cote du corps d'outil 1, tandis qu'il presente un fond 
plat constitue par une surface d'assise plane 10 ayant une forme Iui 
permettant de supporter la surface de base 7B de la plaquette 3. 
Dans la position normale de travail de l'outil de toumage, ladite 
surface d'assise 10 est disposee horizontalcment (voir figure 3). 
« Ledit logement 2 du corps d'outil 1 est delimite lateralement par 
une surface d'appui longitudinale. interne 1 1 qui engage le bord 
d'appui longitudinal 7B associe a la tete inactive 3B et qui presente 
une longueur superieurc a ce bord 3B. Ce logement presente en 



outre une surface d'appui oblique, interne 12 qui engage le bord 
oblique 9B de la partie mediane 3C associe a la tete inactive 3B. 

Comme il ressort de la figure 1 , le logement 2 est forme d'un evi- 
dement allonge au-dessus de la partie saillante 1 A servant a suppor- 
ter la tete de coupe active 3 A, d'une cavite plane, trapezoidale conte- 
nant la partie mediane 3C dc la plaquette, et d'une rainure longitudi- 
nale 2B contenant la tete inactive 3B, tout en laissant un jeu longitu- 
dinal et un jeu lateral, cesjcux etant prevus dc maniere a pouvoir 
loger des elements de coupe ayant des tetes de coupe dont la largeur 
et la longueur peuvent varier dans les limites de ces jeux. 

L'outil de tournage scion rinvention decrit ci-dessus pent etre fa- 
brique tres simpiement et necessite un usinage-precis uniquement 
pour realiser lesl>ords d'appui longitudinaux opposes 7 A, 7B et 
obliques 9A, 9B de la plaquette 3 et des deux surfaces d'appui longi- 
tudinale 1 1 et oblique 12 du logement 2, tandis que les trous AC et 5 
engages par la vis de serrage 4 doivent etre alignes exactement sur 
l'axc de symetrie central 8. 

L'outil de tournage selon rinvention decrit ci-dessus presente 
une structure extremement simplifiee, qui permet en outre d'assurer 
tres rapidement et simpiement un positionnement exact de l'element 
de coupe, seulement au moyen de ses deux bords d'appui longitudi- 
nal 7B et oblique 9B. De plus, une fixation solide de relement de 
coupe est egalement assuree tres simpiement et rapidement, unique- 
ment au moyen de la seule vis de serrage 4 qui agit directement sur 
la plaquette 3 et la rend solidaire avec le corps d'outil 1 a l'aide du 
trou taraude 5. 

La plaquette 3 constituant relement de l'outil de tournage selon 
rinvention peut etre concue pour effectuer differents types de 
travaux de tournage, tels que decolletage, tronconnage, surfacage, fi- 
letage, et taillage de gorges, par exemple. 

La figure 4 representc en plan une variante d'une plaquette 3 
constituant un element dc coupe adapte a l'outil de tournage selon 
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rinvention, afin de fournir un outil de forme. Mis a part la forme 
arrondie de I'extremite des tetes de coupe opposees, les elements de 
coupe representes aux figures 1 et 4 sont constidies par des plaquet- 
tes comportant dans les deux cas deux tetes opposees 3A, 3B, une 
5 partie mediane 3C, des surfaces de base 6A, 6B, et des bords d'appui 
7A, 7B, 9A, 9B, tous semblables a ceux deja decrits. 

De meme, la figure 5 lepresente en plan une variante d'un 
element de coupe sous forme d'une plaquette adaptee au travail de 
filetagc au moyen d'un outil de tournage tel que celui decrit d- 
io dessus. Toutefois, rextremite des tetes de coupe opposees presente 
une forme pointue dans ce cas. 

La figure 6 represente une deuxieme forme d'execution de rin- 
vention, qui est en principe analogue a celle deja decrite, sauf que la 
plaquette 3 constituant relement de coupe presente une configura- 
15 tion difierente, ayant une forme qui ressemble en general a la lettre 
«2». Ainsi, la plaquette representee a la figure 6 comporte deux tetes 
de coupe opposees ayant des extrcmites dc coupe transvcrsales 63 A, 
63B, qui sont reliees respectivement a une partie mediane oblique 3C 
par rintermediaire de parties longitudinales 3A, 3B. Tous les ele- 
20 ments portant les memes chiffres de reference dans les figures 1 et 6 
sont cependant similaires a ceux deja decrits. 

Comme il ressort de la figure 6, les extremites de coupe 63A et 
63B s'etendent transversalement dans des directions opposees, de 
part et d'autre du corps d'outil 1. Le logement du corps d'outil est 
25 par ailleurs agence en consequence, et presente ainsi, outre une 
rainure longjtudinale 2B contenant la partie 3B, une rainure trans- 
versal^ additionnelle 62B, reliee a 2B, de maniere a pouvoir loger 
rensemble de la tete inactive 63B, 3B. 

L'agencement d'un element de coupe sous forme d'une pla- 
30 quette, conformement a rinvention, permet ainsi de realiser un outil 
de tournage simplifie, qui est relativement facile a fabriquer a un 
prix acceptable. 
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1 feuille dessins 



